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会社概要・事業所

社　　　　名／ 株式会社アステック入江

本 社 所 在 地／ 〒805-8507
　　　　　　　 北九州市八幡東区西本町3丁目1番1号

代 表 者 名／ 代表取締役社長　入江　伸一郎

資 本 金／ 1億円

投 下 資 本／ 305億円（2022年7月期）

創　　　　立／ 創　　業：1910年（明治43年）2月
　　　　　　／ 法人設立：1957年（昭和32年）2月

決 算 期／ 7月

主 な 取 引 先／ 日本製鉄（株）、（株）三井ハイテック
　　　　　　　 大日本印刷（株）、凸版印刷（株）、JX金属（株）
　　　　　　　 大和ハウス工業（株）、京セラ（株）、住友電気工業（株）
　　　　　　　 （株）プロテリアル、大阪製鐵（株）、愛知製鋼（株）
　　　　　　　 北九州環境プラントサービス（株）

主な取引銀行／ （株）みずほ銀行、（株）福岡銀行、（株）西日本シティ銀行
　　　　　　　 三井住友信託銀行（株）、福岡ひびき信用金庫、
　　　　　　　 （株）商工組合中央金庫

年　　　　商／ 127億円（2022年7月期）

社 員 数／ 764名（2022年7月期）

〒805-8507
北九州市八幡東区西本町3丁目1番1号
TEL（093）661-1221　FAX（093）661-7155

TEL（093）661-1223　FAX（093）681-5081

TEL（093）661-1225　FAX（093）661-7155

〒804-0002
北九州市戸畑区大字中原先の浜46番93
TEL（093）872-5013　FAX（093）881-5327

本　　　　　社／

営 業 統 括 部／

設 備 部／

TEL（093）661-1267　FAX（093）661-7155ＰＣＢ事業部／

八 幡 支 店／

〒870-0902
大分県大分市大字西ノ洲1番地
TEL（097）558-1202　FAX（097）551-5906

大 分 支 店／

〒743-0063
山口県光市大字島田3434番地
TEL（0833）71-0952　FAX（0833）72-5493

光 支 店／

〒808-0002
北九州市若松区向洋町10番83
TEL（093）701-5684　FAX（093）701-5687

F M 事 業 部／

〒804-0002
北九州市戸畑区大字中原先の浜46番93
TEL（093）872-5713　FAX（093）872-5710

F M 事 業 部／
八 幡 工 場

〒671-1123
兵庫県姫路市広畑区富士町1番
TEL（079）237-7117　FAX（079）237-6653

F M 事 業 部／
広 畑 工 場

〒808-0002
北九州市若松区向洋町10番83
TEL（093）701-5684　FAX（093）701-5687

F M 事 業 部／
都市鉱山リサイクル
センター響工場

〒599-8253
大阪府堺市中区深阪1丁16番61号
TEL（072）278-7733　FAX（072）278-7714

セラミックス／
事業所堺工場

〒808-0002
北九州市若松区向洋町10番83
TEL（093）701-5066　FAX（093）701-5067

セラミックス／
事業所響工場

〒532-0011
大阪府大阪市淀川区西中島1丁目9番16号
新大阪ストロングビル603号
TEL（06）6195-6412　FAX（06）6195-6413

営 業 統 括 部／
大 阪 営 業 所

支店・工場

  

後に社長、会長となる当時の入江伸明が「企業経
営の基盤は、経営者と従業員との信頼関係の確
立の上に置かなければならない」との信念により、
父祖の代から受け継いできた「信頼」の精神をそ
のまま社是とした。
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President's Message

Thank you very much for your exceptional patronage as always.
We have built a history of over 100 years, guided by the spirit of our corporate philosophy of "Trust."

I would like to express my heartfelt gratitude to all our predecessors, employees, 

and stakeholders who have supported the company thus far. Thank you once again.

Nowadays, with the rapid advancement of technology and globalization, the pace of social change is accelerating exponentially.

In addition to significant societal shifts such as work-style reforms and lifestyle changes, we are also confronted with

major challenges such as the geopolitical risks that have become apparent and require our attention.

For our company to continue being a pioneer in shaping the future, it is imperative that we address and resolve

various management challenges that lie ahead.

We will first take on the challenge of building a foundation for the future, while aiming for further growth and development.

To effectively convey the technological expertise and values accumulated over our 100-year history 

to all stakeholders, we have recently revamped our corporate brochure.

Our journey for the next 100 years has already begun.

We will continue to value connections between people, strive to be a company that people will choose, and work hard tirelessly.

We sincerely ask for your continued patronage and support in the future.

President and CEO

Shinichiro IRIE     

Corporate Philosophy and Management Principles

For over 100 years, we have walked alongside the government-operated Yawata Steel Works.

As a cargo-handling subcontractor for the Yawata Steel Works which started operations in 1901, 

Kensuke Irie founded the company in 1910. Since then, we have been engaged in the iron business for over a century.

Corporate Philosophy
Later, after Nobuaki IRIE became President 

and Chairman,he based the company motto on 

the belief that "the foundation of corporate

management must be builton the establishment 

of trust between management andemployees," 

inheriting the spirit of trust passeddown 

through generations. 

Management Principle

We aim for the sustainable growth of the company and the development of

our business, working towards fostering trust among employees, customers,

and shareholders.

We strive to build a culture where mutual respect and strong teamwork

enable individuals to unleash their full potential.

We strive to build a culture where mutual respect and strong teamwork 

enable individuals to unleash their full potential.



　　　　　　　

主 な 取 引 先／ 日本製鉄（株）、（株）三井ハイテック
　　　　　　　 大日本印刷（株）、凸版印刷（株）、JX金属（株）
　　　　　　　 大和ハウス工業（株）、京セラ（株）、住友電気工業（株）
　　　　　　　 （株）プロテリアル、大阪製鐵（株）、（株）サムシング
　　　　　　　 三井金属商事（株）、大口電子（株）

主な取引銀行／ （株）みずほ銀行、（株）福岡銀行、（株）西日本シティ銀行
　　　　　　　 三井住友信託銀行（株）、福岡ひびき信用金庫、
　　　　　　　 （株）商工組合中央金庫

社長挨拶

代表取締役社長

社是・経営理念

平素は格別のお引立てを賜り、誠にありがとうございます。
当社は、社是である「信頼」の精神とともに、100年を越える歴史を築いて参りました。
これまで会社を支えてくださった諸先輩をはじめ、社員そしてステークホルダーの皆さまに、改めまして心から感謝申し上げます。

さて、世の中は、テクノロジーの発達やグローバル化により、社会変化のスピードは加速度的に早まっています。
また働き方改革やライフスタイルの変化といった時代の大きな変化に加え、顕在化する地政学リスクなど
対峙すべき大きな問題を抱えています。当社においても、これからを築く企業であり続けるために、
様々な経営課題と向き合い解決していくことが求められています。
先ずは、未来に繋ぐための基盤づくりに挑戦し、さらなる成長と発展を目指して参ります。そして、当社の100年の歴史が生んだ
技術力と価値を、ステークホルダーの皆さまにしっかりとお届けするために、この度は会社案内をリニューアルいたしました。

当社の「次の100年への歩み」は既に始まっております。
これからも、人と人との繋がりを大切にし、選ばれる企業を目指し、たゆまぬ努力を続けて参ります。
今後とも変わらぬご愛顧をいただきますよう、よろしくお願い申し上げます。

100年以上、官営八幡製鐵所と共に歩む
1901年に操業を開始した官営八幡製鐵所の荷役下請け業者として、1910年に入江賢助が創業し、

それ以来100年以上にわたり、鉄事業を本業として今日まで歩んできました。

経営理念
私たちは、社の持続的な成長と社業の発展を目指し、社員をはじめ取引先や
株主に対する「信頼」の醸成に努めます。
  
私たちは、お互いを尊重し、強靭なチームワークを形成することで、
個々人が持つ力を最大限に発揮できる風土の構築を目指します。
  
私たちは、これまでの経験と専門性を活かし、先進的な技術を探求する
ことを通じて、サステナブルな社会の形成に貢献します。

社是
後に社長、会長となる当時の入江伸明が「企業経
営の基盤は、経営者と従業員との信頼関係の確
立の上に置かなければならない」との信念により、
父祖の代から受け継いできた「信頼」の精神をそ
のまま社是とした。

1.

2.
3.
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Company name: Astec Irie Co.,

Ltd.

Head office location: 3-1-1 Nishihonmachi, Yahatahigashi-ku,

Kitakyushu-shi, Fukuoka, 805-8507, Japan

Representative:President and CEO Shinichiro Irie

Capital: 100 million yen

Founded: February 1910

Corporation establishment: February 1957

Fiscal year end: July

Annual sales: 12.4 billion yen (year ending July 2023)

Number of employees: 741 (year ending July 2023)

Company Profile / Offices

【Head office　location】

　3-1-1 Nishihonmachi, Yahatahigashi-ku, Kitakyushu-shi,　　　　　 

　Fukuoka, 805-8507, Japan

　TEL(093)661-1221　　FAX(093)661-7155

Branch / Factory

Customers:　　NIPPON STEEL CORPORATION.　Mitsui High-tec, Inc.

Dai Nippon Printing Co., Ltd.　　TOPPAN Holdings Inc.

JX Metals Corporation.　　DAIWA HOUSE INDUSTRY CO., LTD　　　

Proterial, Ltd.　　KYOCERA Corporation.

OSAKA STEEL CO., LTD.　　Something Co.,Ltd.　

MITSUI KINZOKU TRADING CO., LTD.

Sumitomo Electric Industries, Ltd.

Ohkuchi Electronics Co., Ltd.

Bank:　　Mizuho Bank, Ltd.　 The Bank of Fukuoka, Ltd.

THE NISHI-NIPPON CITY BANK, LTD.

Mitsui Sumitomo Trust Bank, Limited.

Fukuoka-Hibiki Shinkin Bank.

The Shoko Chukin Bank，Ltd.

【Marketing & Commercial　Division】

　TEL(093)661-1223　　FAX(093)681-5081

【Equipment Division】

　TEL(093)661-1225　　FAX(093)661-7155

【Yawata Branch】

　46-93 Oaza Nakabaru Sakinohama, Tobata-ku, Kitakyushu-shi,

　Fukuoka, 804-0002, Japan (Kyushu Steel Works Yahata District)

　TEL(093)872-5013　　FAX(093)881-5327

【Oita Branch】

　1 Oaza Nishinosu, Oita-shi, Oita, 870-0902, Japan 

　(Kyushu Steel Works Oita District)

　TEL(097)558-1202　　FAX(097)551-5906

【Hikari Branch】

　3434 OazaShimaｔa, Hikari-shi, Yamaguchi,743-0063, Japan

　(Kyushu Steel Works Hikari Steel Pipe Department)

　TEL(0833)71-0952　　FAX(0833)72-5493

【Fine Metal (FM) Division　　 Office, Hibiki Factory】

　10-83 Kouyoumachi, Wakamatsu-ku, Kitakyushu-shi,

　Fukuoka, 808-0002, Japan

　TEL(093)701-5684　　FAX(093)701-5687

【FM Division  Yahata Factory】

　46-93 Oaza  Nakabaru Sakinohama, Tobata-ku,

　Kitakyushu-shi, Fukuoka, 804-0002, Japan

　TEL(093)872-5713　　FAX(093)872-5710

【FM Division  Hirohata Factory】

　1 Fujicho, Hirohata-ku, Himeji-shi, Hyogo,671-1123,

  Japan (Setouchi Steel Works Hirohata District)

　TEL(079)237-7117　　FAX(079)237-6653

【Fine Ceramic Division Sakai Factory】

　1-16-61 Fukasaka, Naka-ku, Sakai-shi,　Osaka, 599-8253, Japan

　TEL(072)278-7733　　FAX(072)278-7714

【Fine Ceramic Division Hibiki Factory】

　10-83 Kouyoumachi, Wakamatsu-ku, Kitakyushu-shi,

　Fukuoka, 808-0002, Japan

　TEL(093)701-5066　　FAX(093)701-5067

【Osaka Branch (Marketing & Commercial Division)】

　Shin-Osaka Strong Building 603, 1-9-16 Nishinakajima,

  Yodogawa-ku, Osaka-shi, Osaka, 532-0011, Japan

　TEL(06)6195-6412　　FAX(06)6195-6413

Company name:Astec Irie Co., Ltd.



製鋼（精錬、スラグ処理、耐火物施工）

鋼管（精整、検査、加工）

当社が担当する製鋼工程と鋼管製造工程

溶銑予備処理

■
■
■

溶銑予備処理

溶銑中の不純物(硫黄)の還元除去

各種水処理

鋼管表面の検査・加工 製品梱包と出荷

製鋼工程で発生する集塵水の処理

転炉スラグ処理(ISC）
転炉工程で発生した不純物(スラグ)を
1600℃から350℃まで急冷

タンディッシュ耐火物整備
連続鋳造で使用されるタンディッシュの不定形
耐火物と煉瓦の施工

鋼片品質検査
連続鋳造後の鋼片の迅速評価試験

耐火物施工
煉瓦の施工と溶鋼鍋用不定形耐火物の施工
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Electromagnetic

steel sheets

Galvanized 

steel sheets

Tinplate

Iron Business
We aim to be the best steel company by providing our unique technologies and facilities

in the core process of steel manufacture: preliminary iron purification (adjusting the 

components of molten iron); slag treatment (removing slag produced in the manufacturing);

sequential casting; fire-resistant application; conditioning, inspection, and processing of

steel pipes; and so on.

Steel Manufacture Process

Coal
Coking plant

Blast furnace
Sintering plantIron ore,

limestone

Torpedo car

Preliminary iron 

purification Converter Sequential casting Steel slab Steel bloom

Rolling mills

Sequential hot rolling

Bar rolling

Cold rolling

Rails

Shaped steel

Steel sheet

piles

Steel Manufacture (Yawata and Oita Branches)

We support our customers by providing our unique technologies to operate critical 

processes in steel manufacture, in order to design, produce, install, and maintain

each facility.

Steel Pipes (Hikari Branch)

We support our customers by 

providing consolidated services,

from processing to inspection and

shipping of various steel pipes 

for oil and automobile industries.

Uncoiler

Molding machine

Welding machine

Bead removal

Cooling zone

Cutting machine

Products
Water pressure 

testing machine
Non-destructive 

testing (UST, ECT)

Tube inspection

Medium-size 

pipe production Gas pipe processing
Steel pipe 

stake processing

Heating

Squeezing

Traveling cutting machine

Straightening

Chamfering

Inspection

Products
Automobile partsSmall-size 

pipe processing

PIC internal 

pipe coating

Hot metal ladle after 

preliminary iron purification

Preliminary iron

 purification

Torpedo car

Converter

Slag ladle

Hot metal ladle

Converter slag 

treatment (ISC)

Sequential casting

Tundish

Iron billets 

quality inspection

Steelmaking process



重要工程における操業、各種設備の設計・製作・据付・メンテナンスに関する
独自技術の提供でお客様をサポートしています。

コークス工場

焼結工場
高炉

トーピードカー

転炉

圧延工場

連続鋳造

連続熱間圧延

冷間圧延

条鋼圧延

■ブリキ
■亜鉛メッキ鋼板

軌条

形鋼

鋼矢板 ■電磁鋼板

スラブ ブルーム溶銑予備処理

鉄鉱石
石灰石

鉄づくりの工程
製鋼工程

製鋼（八幡支店・大分支店）

石油産業や自動車産業向けの各種鋼管の
加工～検査・出荷までを一元的に請け負
いお客様をサポートしています。

鋼管（光支店）

溶銑予備処理
溶銑鍋 転 炉

溶鋼鍋

連続鋳造

溶銑予備処理

トーピードカー スラグ鍋 転炉スラグ処理（ISC） 鋼片品質検査

タンディッシュ

中径管製造 油井管加工 鋼管杭加工

アンコイラー

成形機

溶接機

ビード除去 走行切断機

製品
管体検査非破壊検査

（UST、ECT）
水圧試験機

加熱

絞り

フライングソー

矯正

面取

検査

製品

製品

冷却ゾーン

小径管加工 PIC内面処理 自動車部品

石炭

鉄づくりの中核工程である溶銑予備処理（溶銑の成分調整）、

スラグ処理（製鋼工程で排出される滓の処理）、連続鋳造、耐火物施工や鋼管の精整・検査・加工等の

重要工程で独自の技術と設備を提供することでナンバーワン企業を目指しています。

鉄事業

65

Processes of Steel Manufacture and Steel Pipes Production Handled by Astec Irie

Steel manufacture (refining, slag treatment, and fire-resistant application)

Preliminary iron purification

Reduction processing of 

impurities (sulfur) in hot metal

Fire-resistant application

Application of brick and irregular refractory materials for hot metal ladles

Iron billets quality inspection

Quick evaluation test of iron billets

after sequential casting

Industrial water treatment

Treatment of water for dust collection

generated in steel manufacture

Converter slag treatment (ISC)

Instant freezing of impurities (slag)

produced in converter, from 1,600°C to 350°C

Fire-resistant tundish maintenance

Application of brick and irregular refractory

materials for tundish used in sequential casting

Steel pipes (conditioning, inspection, and processing)

Inspection and processing of steel

 pipes external surface
Packing and shipping



塩化鉄液リサイクル事業
プリント基板やICのリードフレームの表面加工（エッチング）で使用される塩化鉄（Ⅲ）には銅やニッケル等の金属が含有しています。
当社では、このエッチングメーカーで使用済となった塩化鉄液を回収し、粗粒ダストを原料に精製した鉄粉を使用することで、

当社独自の技術により、銅やニッケル等の金属を回収するとともに、塩化鉄液をリサイクルしています。

回収した銅やニッケルは金属原料としての販売、塩化鉄液はエッチング用途以外にも、排水処理薬剤（凝集剤）として販売しています。

フロントグリルやドアミラーなどの自動車部品や蛇口等で使用している樹脂めっき製品を回収し、

塩化鉄リサイクルシステムにより樹脂と有価金属を分離回収します。

Cu Ni

Cu Ni

【鉄粉】 【鉄粉】

脱銅槽 脱ニッケル槽

【塩化鉄（Ⅲ）（FeCl3）】

【エッチング廃液】

凝集剤としても販売

販売 販売

塩化鉄（Ⅱ）
（FeCl2）

【エッチングメーカー】

塩
素
酸
化

塩化鉄液リサイクルフロー

副産物として再生
路盤材としてリサイクル

樹脂めっきリサイクル

鉄粉

凝集剤による排水処理状況

処理前 処理後

回収銅

ドアミラー 剥離

剥離回収
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Environmental Recycling Business

We have also taken on the challenge of applying the technology 

and know-how we have cultivated over more than 100 years in the

iron business to new fields.

The environment and recycling business that entered the world of 

chemical reactions has now become a major pillar of our business 

and has also led to the development of a new business called urban mining.

Manufacturing and sales of iron powder

Floating dust generated in the steel mill converter process 

is collected using a dust collector, and the coarse-grain dust

recovered from the collected dust is used as raw material for 

manufacturing.

The main uses are for chemical reactions, stainless steel cutting,

specific gravity sorting, etc.

iron chloride solution recycling business

We collect valuable metals dissolved from etching waste liquid

 (waste iron chloride) and regenerate and recycle them.

Copper/nickel (powder/briquette manufacturing and sales)

We perform briquetting (molding) processing on copper powder

and nickel powder recovered through iron chloride solution

recycling and sell them as various metal raw materials.

Urban mining and recycling business

We separate and sort electronic components from waste electronic

 circuit boards contained in electronic devices without crushing

 the boards, and collect and recycle various metals.

Resin plating

recycling

Entire Business Flow

Iron powder production

Oxygen

Coarse-grain dust

Washing Grinding DryingWashing

Sieving

Iron powder Sale

Iron powder Iron powder Recycling of iron 

chloride solution

Etching waste liquid

Sale

Copper removing

tank
Nickel removing

tank

Precious metal treatment 

such as chromium as 

by-product

Sale

Iron (II)

chloride

(FeCl2)

Iron (II)

chloride

(FeCl2)

Etching manufacturers Sell it as flocculant Iron (III) chloride 

(FeCl3)

Urban mining and recycling

Waste electronic 

circuit boards

Separate parts from 

circuit boards

Manufacturers

IC chip

Gilt (precious metal)

Peeling gilt from IC chips

Gilt

Gold, silver, and palladium

Process using iron

chloride solution

To the process of iron chloride 

solution recycling



鉄事業で100年以上にわたり培ってきた技術とノウハウを新たなフィールドで

活かすことにも挑戦してきました。化学反応の世界に踏み出した環境・リサイクル事業は今では

当社事業の大きな柱となり、さらに「都市鉱山」という新たなビジネスへの展開にも繋がっています。

環境・リサイクル事業

製鉄所転炉工程で発生する浮遊粉塵を集塵装置で集め、集塵ダストから
回収した粗粒ダストを原料として製造しています。
主な用途は化学反応用のほか、ステンレス切断用・比重選別用等です。

事業全体フロー

エッチング廃液（廃塩化鉄）から溶存する有価金属の回収を行い
再生・リサイクルを行っています。

塩化鉄液リサイクルで回収した銅粉、ニッケル粉をブリケット(成形)加工
を行い、各種金属原料として販売しています。

電子機器に含まれる廃電子回路基板から基板を破砕せずに
電子部品を分離、選別して、各種金属の回収と再資源化を行っています。

銅・ニッケル（粉体・ブリケット製造販売）

鉄粉製造・販売

塩化鉄液リサイクル事業

都市鉱山リサイクル事業
Cu Ni

【鉄粉】 【鉄粉】

脱銅槽 脱ニッケル槽

【塩化鉄（Ⅲ）（FeCl3）】

【エッチング廃液】

凝集剤としても販売

販売 販売

塩化鉄（Ⅱ）
（FeCl2）

【鉄粉】 販売

【ICチップ】

【金めっき（貴金属）】

ICチップからの分離

塩化鉄液を使用した
プロセス

基板から分離

【廃電子回路基板】

【エッチングメーカー】

塩
素
酸
化

塩化鉄液リサイクルプロセスへ

メーカー

金めっき

金・銀・パラジウム

塩化鉄液
リサイクル

都市鉱山リサイクル樹脂めっき
リサイクル 鉄粉製造

洗浄 磨鉱 洗浄 乾燥

粗粒ダスト

酸素

副産物生成による
クロム等の重金属処理

分級（ふるい分け）

Cu Ni
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Iron Chloride Liquid Recycling Business
Iron (III) chloride, which is used for surface processing (etching) of printed circuit 

boards and IC lead frames, contains metals such as copper and nickel.

At our company, we recover used iron chloride solution from etching manufacturers and

use iron powder refined from coarse-grain dust to recover metals such as copper and 

nickel using our unique technology. At the same time, iron chloride solution is recycled.

The recovered copper and nickel are sold as metal raw materials, and the iron chloride

solution is sold not only for etching purposes but also as a wastewater treatment agent

(flocculant).

Resin plating recycling
We collect resin-plated products used in automobile parts such as front

 grills and door mirrors, as well as faucets, etc., and separate and recover 

the resin and valuable metals using an iron chloride recycling system.

Iron powder

Iron powder Iron powder

Etching waste liquid Copper removing

tank

Nickel removing 

tank

Iron (II) 

chloride 

(FeCl2)

Chloride 

oxidation

Sale
Iron (III) chloride

(FeCl3)

Sale

Sell it as 

flocculantEtching manufacturers

door mirror detachment

Peeling Recovery

Before treatment After processing

Wastewater treatment 

situation with flocculant

Iron Chloride Liquid Recycling Flow

Recovered Copper

Regeneration as a by-product

Recycled as roadbed material



Astec-Systemを使用することで、基板のままでは再資源化できない未回収の金属を取り出すことが可能です。

■ 　■

■

都市鉱山設備

の販売Astec-System

都市鉱山リサイクルの効果
経済面 環境面

リサイクル金の活用

(Heat Separator/ヒートセパレーター)HS
(AI Selector/AIセレクター)
AIS

電子部品と基板に分けることで、基板ま
たは破砕基板の状態で売却する時と比
較して約1.2倍の経済価値を生みます。

従来技術では回収できない金属（バラジウ
ム・タンタル）の回収が可能です。また非鉄
精錬プロセスへの負荷が軽減します。

■ ■

都市鉱山リサイクルの展開

項　目

装置寸法 L2,950mm×W1,200mm×H2,500mm

約2,000kg

90％

最大能力65t/月

100mm×100mm～350mm×350mm

50kw

電気ヒーター及び過熱水蒸気

装置重量

電子部品分離率

生産能力

基板寸法

最大消費電力

加熱方式

仕　様

項　目

装置寸法 L2,900mm×W2,900mm×
H1,300mm（概略）

約1,000kg

85％（PC用マザーボード実績）

小型部品（φ3～8）
中型部品（φ8～14）
大型部品（φ14～20）

：3.5kg/H
：6.0kg/H
：16kg/H

HSで剥離された電子部品類

篩機による物理選別（サイズ別5種）
AIによる画像選別（φ8～20まで）

装置重量

電子部品
選別率

生産能力

対象ワーク

分類方法

仕　様

当社のリサイクル金は、金精錬をせずに金

めっきへの展開が可能であり各種スポー

ツ大会のメダルやブックマーク(しおり)な

どのノベルティに採用されています。

過熱水蒸気と共に弊社
独自の剥離機構により、
廃電子回路基板から効
率良く電子部品を回収す
ることが出来ます。

コンパクト設計で省スペ
ースでの設置が可能です。
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都市鉱山事業の
紹介動画はこちら。

Urban Mining and Recycling Business

Waste electronic circuit boards collected from home appliances such as used computers and mobile phones have electronic components containing

 various valuable metals.

Our company uses superheated steam and iron chloride solution to separate and recover electronic components and recycle valuable metals.

Recycling flow

Waste circuit boards from computers,

mobile phones, home appliances, etc.

Recovery

Waste electronic

 circuit board

Separation

Electronic components

Selection

Recovery of 

valuable metals

Separation/sorting method

Separation of electronic components

Electronic component separation

equipment (HS)

By efficiently melting solder with 

superheated steam, which has excellent

heat conductivity, and adding a unique 

peeling function, it is possible to 

separate electronic components that are 

difficult to disassemble.

Sorting of electronic parts

Electronic component sorting system (AIS)

Electronic components separated from waste 

electronic circuit boards are sorted with 

image recognition using AI learning.

Gold-plated board Socket/connector 

Decorations

Iron chloride solution reaction tank

Recovery of copper 

and nickel,recycling

of iron chloride waste

liquid

Collection of gold

The base of the gold plating 

is copper or nickel

Gold recovery using iron chloride solution



リサイクルの流れ

分離・選別方法 塩化鉄液による金回収

■金めっき基板　■ソケット・コネクタ

■装飾品

※金めっきの下地が銅やニッケル

(Heat SeparatorHS
(AI Selector
AIS

都市鉱山リサイクル事業

パソコン・携帯電話・
家電製品などの廃基板 廃電子回路基板 電子部品

回収 分離 選別

有価金属の回収
再資源化

金の回収

銅・ニッケルの回収
塩化鉄廃液の
リサイクル

■電子部品の分離 ■電子部品の選別 塩化鉄液反応槽

電子部品分離装置(HS） 電子部品選別装置(AIS)
熱伝導に優れる過熱水蒸気ではんだを効
率よく溶融し、独自の剥離機能を追加する
ことで、分解しにくい電子部品の分離が可
能です。

廃電子回路基板から分離した電子部品を、
AI学習による画像認識により選別します。

使用済みのパソコンや携帯電話等の家電製品から回収される廃電子回路基板には、様々な有価金属が含む電子部品が搭載されています。

当社では過熱水蒸気と塩化鉄液を活用しながら、電子部品の分離回収並びに有価金属の再資源化を行っています。

項　目

L2,950mm×W1,200mm×H2,500mm

90％

100mm×100mm～350mm×350mm

50kw

仕　様

項　目

L2,900mm×W2,900mm×
H1,300mm（概略）

仕　様
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都市鉱山事業の
紹介動画はこちら。

Development of Urban Mining and Recycling Sales of urban mining 

equipment Astec-System

With the Astec-System, it is possible to extract unrecovered metal

that cannot be recycled as a substrate.

)

Using superheated 

steam and our unique

peeling mechanism, 

we can efficiently 

recover electronic 

components from waste 

electronic circuit 

boards.

Compact design 

allows space-saving 

installation.

Equipment dimensions

Equipment weight Approximately 2,000 kg

Maximum production 

capacity
65 t/month

Board dimensions

Electronic component 

separation rate

Maximum power 

consumption

Heating method Electric heater and superheated steam

) Equipment 

dimensions

Equipment 

weight
Approximately 1,000 kg

Electronic 

component 

separation rate
85% (PC motherboard results)

Production 

capacity

Small parts (φ3 to 8): 3.5 kg/H

Medium-sized parts (φ8 to 14): 6.0 kg/H

Large parts (φ14 to 20): 16 kg/H

Target work: 
Electronic components 

peeled off with HS

Classification 

method

Physical sorting by sieving machine

(5 types by size); image sorting by

AI (from φ8 to 20)

Effects of urban mining and recycling

Economic aspect

By separating electronic components and 

circuit boards, we can generate approximately

1.2 greater economic value compared to selling

them as circuit boards or crushed circuit boards.

Environmental aspect

It is possible to recover metals 

(palladium and tantalum) that cannot 

be recovered using conventional technology.

It also reduces the burden on the non-ferrous

smelting process.

Utilization of recycled gold

Our recycled gold can be used for gold

plating without gold refining. It is used

in tournament medals and novelty items 

such as bookmarks in various sports.



住宅鋼管杭用鋳造製品

2000年、当社は大和ハウス工業株式会社殿と共同で住宅の

基礎補強工法の一つである鋼管杭の開発に着手しました。

鋼管杭は、地中に貫入し軟弱地盤における建物の不同沈下

を防ぐために用いられます。鋼管杭の先端に円形の翼を取

付け、らせん形状にすることで施工時間の短縮を実現し、支

持力が増すことで施工本数を減らすことができます。また、継

手については、現場溶接不要のプラグ型接手を採用し、品質

および操作性の向上を実現いたしました。

D-TEC PILE工法とは（回転貫入鋼管杭工法）
プラグ型継手

D-TEC PILE工法Ⅱ
鋼管杭工法

イラストは大和ハウス D-TEC PILE カタログより引用

凸プラグ凹プラグ

基礎補強の中でも低騒音で低振動1

2

3

4

残土が発生しない

回転トルクを測定することで支持層への
到達管理が全本数可能

先端部品を鋳鋼で一体成型することで
安定した品質を実現

特　徴
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Fine Ceramics Precision Processing

Fine ceramics, one of the key materials supporting the 

technological development of the 21st century, is second

only to diamond in hardness, and its precision processing

requires advanced technology and equipment.

Our company has been ahead of other companies in terms of researching

and commercializing this processing since 1986, and has strived to 

constantly develop technology and improve our facilities.

Currently, we are highly regarded as a reliable partner by many 

manufacturers and research institutions.

Material to be processed

Alumina, silicon carbide, aluminum nitride, zirconia, and 

sapphire glass

Examples of processed products Semiconductor

manufacturing equipment parts, aerospace parts, and new 

material testing parts
* We will strictly maintain research and development and transactional 

confidentiality.

Machining accuracy

±0.01 mm (machining)             ±0.002 mm (inner diameter honing)

±0.002 mm (plane/cylindrical processing) Lap surface roughness 0.05 micron (Ra)

Main equipment

Sakai Factory

Machining center: 14 units

Ultra-precision forming 

grinder: 5 units

Precision surface grinder: 4 units

Cylindrical grinder: 3 units
Rotary grinding machine

: 5 units

Wrapping machine: 1 unit

Coordinate measuring 

machine: 2 units

Surface roughness measuring 

machine: 2 units

Universal projector: 1 unit

Hibiki Factory

Machining center: 7 units

Ultra-precision forming 

grinder: 2 units

Precision surface grinder

: 2 units

Cylindrical grinder: 3 units

Rotary grinding machine: 2 units

Coordinate measuring machine: 2 units

Surface roughness measuring machine: 1 unit

Hibiki Factory



ファインセラミックス精密加工

21世紀の技術発展を支える重要素材の一つであるファインセラミックスは、

ダイヤモンドについで硬く、その精密加工には高度な技術と設備が必要です。

当社は他社に先駆け1986年からこの加工研究・事業化に取り組み、

不断の技術開発、設備の充実に努めてきました。 

現在は数多くのメーカー、研究機関様から信頼できるパートナーとして

高い評価をいただいています。

加工対象材質

アルミナ、炭化ケイ素、窒化アルミ、ジルコニア、サファイアガラス

加工製品例
半導体製造機器部品、航空宇宙部品、新材料試験用部材

マシニングセンタ
超精密成形研削盤
精密平面研削盤

：14台
：5台
：4台

※研究開発、取引上の秘密は厳守いたします。

加工精度

主要設備

±0.01mm(マシニング加工)

±0.002mm(平面・円筒加工)

±0.002mm(内径ホーニング加工)

ラップ面粗度0.05ミクロン(Ra)

円筒研削盤
ロータリー研削盤
ラッピング機

：3台
：5台
：1台

三次元測定機
面粗度測定機
万能投影機

：2台
：2台
：1台

マシニングセンタ
超精密成形研削盤
精密平面研削盤
円筒研削盤

：7台
：2台
：2台
：3台

ロータリー研削盤
三次元測定機
面粗度測定機

：2台
：2台
：1台

D-TEC PILE工法Ⅱ
鋼管杭工法

イラストは大和ハウス D-TEC PILE カタログより引用

凸凹

響工場

堺工場

響工場 （2020年8月竣工）
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Casting Products for Residential Steel Pipe Piles

In 2000, our company collaborated with Daiwa House

Industry Co., Ltd. to develop steel pipe piles, 

a method for reinforcing the foundations of houses.
Steel pipe piles penetrate underground and are used 

to prevent uneven settlement of buildings on soft ground.

By attaching circular wings to the tip of the steel pipe

pile and creating a spiral shape, the construction time 

can be shortened and the number of piles to be constructed

can be reduced by increasing the bearing capacity.

In addition, we have adopted plug-type joints that do not

require on-site welding, improving quality and operability.

What is the D-TEC PILE method? 

(Rotating penetration steel pipe pile method)

Features
1. Low noise and low vibration compared 

to other foundation reinforcement

2. No leftover soil generated

3. Can manage all pieces reaching the 

support layer by measuring the turn torque

4. Stable quality by integrally molding 

the tip part with cast steel

plug

plug plug

Pluggable fitting



設備エンジニアリング / ベルトクリーナー（MF-DIP クリーナー）

製鋼工程における豊かな経験によって、当社のエンジニアリング事業は
着実な成長を遂げてきました。
お客様が抱える課題を的確につかみ、独自のアイデアとノウハウを駆使して、
各種プラントの設計、製作、据付、操業およびメンテナンスを実施しております。
また、お客様に対するご提案や付加価値の高い製品開発にも取り組んでいます。

■

■

設備エンジニアリング

ベルトクリーナー（MF-DIP クリーナー）

鍋傾転装置 排滓機

ISC スラグ冷却処理設備

スラグ冷却過程の自然崩壊現象を強制冷
却により助長し、さらにISC-BOXからの滑
落衝突により破砕効果を高めます。

ベルトコンベアは大量の原料輸送に適し
た設備ですが、落鉱による資源のロスや
落下物の清掃作業が発生することから、
付帯作業でのコスト増や環境への悪影
響が懸念されます。ベルトに付着した搬
送物を掻き落とすのにベルトクリーナー
は必要不可欠で、当社が開発いたしまし
たMF-DIPクリーナーは従来のベルトク
リーナーでは掻き落とせなかった付着物
も除去します。

MF-DIPクリーナーの特長
■15mmに小分割されたチップ
■高弾力性のウレタンゴム
■様々な搬送物、ベルトサイズ
　に対応

Before After

電気炉からのスラグをスラグ鍋に受け
台車にてISC処理場に運搬します。

ICS-Box内のスラグを約10分間
空冷後散水し急激に冷却します。
◎散水時間 約10分
◎その後放置時間 約25～60分

天井クレーンでISC-Boxを傾動
させ、凝固スラグを排出します。
この工程でスラグは乾き、小さく
破砕されます。　◎所要時間 約5分

冷却および破砕された
スラグをクレーンまたは
ショベルでトラックに積み
込み、後工程の磁選場へ
運搬します。

スラグ鍋を天井クレーンで吊り上げ
ISC-Box内にスラグを放流します。
◎所要時間 約10分

電気炉

受滓

散水 傾動・排出

運搬

運搬

放流
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Slag powdering prevention agent (KAILEX)

Slag powdering mechanism

The main components of slag, CaO and SiO2, exist in

the form of 2CaO・SiO2 crystals, which expand in 

volume during crystal transition when the slag is 

cooled, resulting in the creation of powder.

Effect of using modifier
Our modifier has a large modifying effect. By adding

a small amount, it prevents slag from becoming powder

so it can be recycled.

It can be used as a lime resource, slag for protecting 

slag pots, etc.

It can be effectively used as roadbed material and 

asphalt aggregate.

Slag modifier 

addition example

Electrification 

melting

Current melting heating

Pouring

Melted metal Ladle furnace 

(LF) process

Slag

Slag 

ejection

Slag without KAILEX Slag with KAILEX (before crushed)



スラグ粉化防止剤（KAILEX/カイレックス） / 

電気炉、転炉などの製鋼過程で発生する
スラグの粉化を抑える効果があります。

カイレックス未使用スラグ カイレックス使用スラグ（破砕前）

スラグの粉化機構
スラグ中の主成分であるCaOおよびSiO2が2CaO・SiO2の結晶の形で存在し、

スラグ冷却時の結晶転移の際に体積膨張し、粉化現象を生じます。

改質剤使用の効果
当社改質剤は改質効果が大きく、少量の添加でスラグの粉化を防ぎ

リサイクルが可能となります。

■石灰資源、スラグポット保護用敷滓等として利用できます。

■路盤材、アスファルト骨材として有効利用できます。

■
■
■
　

Before After

通電溶解

通電溶解昇熱

出湯

LF処理 スラグ

排滓

溶湯

スラグ改質剤 添加例
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Belt Cleaner (MF-DIP Cleaner)

Belt conveyors are suitable for transporting

large quantities of raw materials, but because 

there is resource loss due to ore falls and 

cleaning work for fallen objects, there are 

concerns about increased costs and negative 

environmental impact for ancillary work.

A belt cleaner is indispensable to scrape off

conveyed materials that have adhered to the 

belt. The MF-DIP cleaner developed by our 

company can also remove adhering materials 

that cannot be scraped off with conventional

belt cleaners.

Features of MF-DIP cleaner

Chip divided into 15 mm pieces

Highly elastic urethane rubber

Compatible with various conveyed

items and belt sizes

Facilities Engineering Belt Cleaner (MF-DIP Cleaner)

Facilities Engineering
Our engineering business has been progressing steadily thanks to 

our extensive experience in steel manufacture.

We grasp the precise needs of our customers and are involved 

in designing, producing, installing, operating, and maintaining

facilities of every kind, making full use of our unique ideas 

and know-how.

In addition, we actively make suggestions to customers and develop

our products to be more valuable.

Ladle tilting unit Slag skimmer

ISC Slag Cooling Treatment Facility

The forced-cooling system fosters the natural

collapse in the slag cooling process, and the

sliding collision from the ISC-BOX makes more

it easier to break slag into small pieces.

Electric 

furnace

Slag is moved from an electric

furnace into a slag ladle and

carried on a trolley to the 

ISC treatment plant.

The slag ladle is lifted 

by an overhead crane, and 

then the slag is poured into

the ISC-BOX.

Collect Carry Pour

Water Tilt and Discharge Transport

◎Duration: About 

10 min

The slag in the ISC-BOX is 

instantly cooled by being 

watered for about 10 minutes.

◎Watering time: About 10 min

◎Cooling time after watering: 

About 25 to 60 min

By using an overhead crane to 

tilt the ISC-BOX, the hardened 

slag is discharged. At this point,

the slag is dried and crushed.

◎Duration: About 5 min

The cooled and crushed

slag is loaded up on a

truck by crane or shovel,

and transported to the 

next process, a magnetic 

separation plant.



TEL（093）661-1221  FAX（093）661-7155

Nishihonmachi, Yahatahigashi-ku, Kitakyushu-shi, 

Fukuoka, 805-8507, Japan

Astec Irie Co., Ltd.

Head office

https://www.astec-irie.co.jp


